Техническое задание

на приобретение и поставку ботинок мужских для нужд 

МУ «Аварийно-спасательная служба «Юпитер»

Начальная максимальная цена контракта: составляет 173 333 (Сто семьдесят три тысячи триста тридцать три) рублей 33 коп.
1. Начальная (максимальная) цена контракта сформирована заказчиком исходя из метода сопоставимых рыночных цен (анализ рынка).

2. Начальной (максимальной) цена контракта  включает в себя расходы на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.

Цель закупки: укомплектование аварийно-спасательного формирования.

Место поставки: 142211, Московская область, г. Серпухов, ул. Ситценабивная, д. 17

Срок поставки: в течение 10 (десяти) рабочих дней с момента заключения договора.

Общее описание:   
Ботинки мужские из натуральной кожи предназначены для носки в весенне-осенний период, представляют собой конструкцию заготовки ботинок с глухим клапаном, на шнурках, со шнуровкой  на 32 петли в замкнутом контуре. Конструкция заготовки с фигурной кожаной союзкой, цельными голенищами, клапаном и берцами, с задним наружным ремнем и отрезной кожаной задинкой. Детали союзок, задинок и ЗНР настрачиваются двумя параллельными строчками настрочным швом. Для улучшения формоустойчивости обуви голенища в области максимального натяжения по гребню стопы,  дублируются кожаной отделкой с наружной и внутренней сторон. Видимые края деталей верха обуви окрашены или обработаны в обжиг.  
 Заготовка выполнена в комбинации натуральных композиционных материалов: союзка, берцы и задинка - из гидрофобной кожи для верха, обладающей водоотталкивающим эффектом; голенище и клапан - из мягкой, эластичной, легко драпируемой кожи, увеличивающей гибкость и комфортность обуви. Глухой клапан выступает за верхний край голенищ на 15-20 мм, предохраняет ногу от контакта со шнуровкой и попадания внутрь обуви грязи и пыли. На внутренней стороне берцев формованная “Молния". Тиснение логотипа производится на отделочной детали клапана.

 Союзка, берцы и задинка в обуви дублируются межподкладкой из термобязи - натуральной ткани с пропиткой, это повышает их формоустойчивость и улучшает эксплуатационные свойства без ухудшения гигиенических свойств.

Внутри, в пяточной части обуви должен иметься карман из натуральной свиной подкладной  кожи для предохранения стопы от натирания задником, а подкладки обуви от истирания в процессе носки.
Ботинки мужские должны быть изготовлены c формованной застежкой-молнией.

Ботинки должны быть изготовлены с применением клеевого метода крепления подошв, что обеспечивает долговечность, гибкость и комфортность обуви, высокую прочность крепления подошв, возможность и легкость  ремонта обуви.
         Ботинки мужские должны быть изготовлены из натуральной гидрофобной кожи толщиной 1,2-1,4 мм. Кожа должна обладать достаточной мягкостью, эластичностью, гигроскопичностью и обеспечивать комфорт и хороший микроклимат в обуви в процессе ее эксплуатации. Также изделие должно обладать высоким сопротивлением многократному изгибу, большим удлинением при растяжении и достаточной прочностью на разрыв. Детали обуви, испытывающие в процессе носки большие деформации, (голенища, клапан) должны быть выполнены из мягкой, легко драпируемой кожи для увеличения гибкости и комфортности обуви.

На подкладку под союзку, голенища и клапан должен применяться материал многослойный дублированный ламинированный (сетка), обладающий хорошими гигиеническими (антибактериальными и противогрибковыми) свойствами, стойкий  к истиранию, разрыву и воздействию пота. 

 Кожкарман в обуви должен быть выполнен из кожи свиной подкладочной барабанного крашения, обладающей очень хорошими гигиеническими свойствами, достаточной прочностью и устойчивостью к истиранию, что немаловажно для детали подкладки, подвергающейся в процессе носки сухому и мокрому трению, воздействию пота.

Детали заготовки должны соединяться вначале клеевым швом, а затем особо прочными синтетическими нитками, обладающими хорошим удлинением, чтобы обеспечивали прочность и эластичность ниточного шва, уменьшать вероятность его разрушения и промокания в процессе носки. 

В носочной части ботинок должен быть  вставлен усиленный подносок из термопластического материала с двухсторонним клеевым покрытием толщиной 1,1±0,2 мм, предохраняющий пальцы ног от ударов и сохраняющий форму носочной части обуви. В пяточной части ботинок  предусмотрен жесткий задник из термопластического материала с двухсторонним клеевым покрытием толщиной 1,3+0,2мм, сохраняющий форму пяточной части обуви и предохраняющий стопу от ушибов.
Ботинки комплектуются  извлекаемыми из обуви вкладными стельками в соответствии с размером обуви. Вкладная стелька выполнена из материала стелечного трехслойного  с высокой степенью адсорбции и диссорбции влаги. Слои вкладной стельки надежно сдублированы, что делает ее прочнее, долговечнее, облегчает процесс  извлечения и вставки стелек, а также предохраняет стельку от деформаций в процессе носки обуви.
Формованная подошва изготовлена из резины черного цвета  с протектором. Глубина рисунка протектора 4,5+ 2,0мм. Высота каблука 25±5,0 мм (не считая толщины подошвы). Подошва  из резины характеризуется легкостью, гибкостью, хорошими показателями физико-механических свойств (высокие коэффициент трения и  сопротивление истиранию, твердость ходовой поверхности подошв), устойчивостью к истиранию и многократному изгибу, что обеспечивает ее долговечность и хорошие эксплуатационные свойства .    

Стелечный узел изготовлен из картона стелечного толщиной 2,0+0,2 мм, (основная стелька) и картона повышенной жесткости (жесткая полустелька) толщ. 2,0 мм  для поддержания свода стопы.
Подошва из резины крепится клеевым швом с 2-х разовой намазкой полиуретановым клеем подошв и затяжной кромки заготовки, что обеспечивает высокие показатели крепления подошв за счет хорошей адгезии клея к подошвам из резины.

Ботинки должны выпускаться согласно ростовочной шкале с 37 по 47 размер. 

Технические требования:

1.1. Обувь должна быть изготовлена в соответствии с требованиями ГОСТ 26167-2005 «Обувь повседневная.», настоящим техническим описанием и образцом, утвержденным в установленном порядке. 
1.2.  Обувь клеевого метода крепления изготовлена на колодках, по согласованию с Заказчиком.
1.3. Обувь изготавливается следующих размеров: 235/37 - 300/47, исходный размер 270/42.
1.4. Размеры ботинок  и их высота соответствует нормам, указанным в таблице 1.
  Таблица 1

	Вид обуви, метод крепления
	Высота обуви(мм)
	Высота задников, мм

	Ботинки клеевого 

метода крепления подошв
	230
	48


1.4.1.Разница в высоте смежных размеров - +  3.0мм.
1.4.2.Разница в ширине голенищ смежных размеров - + 2,5 мм.

1.4.3.Высота задников и обуви во всех полнотах одного размера  одинакова. Разница по высоте в смежных размерах задников не более 2,0 мм. 
1.5.Детали верха обуви должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 2.

Таблица 2
	Наименование деталей
	Материалы
	Толщины, 

мм

	Союзка 
	Кожа  для верха обуви гидрофобная
	1,2-1,3

	Берцы
	-«-
	1,2-1,3

	З Н Р 
	-«-
	0,9-1,1

	3адинка
	-«-
	1,2-1,3

	Отделка  голенищ, 

отделка клапана
	               -«-
	0,9-1,1

	Голенище
	Кожа  эластичная

для верха обуви 
	1,1-1,2

	Клапан
	                 -«-
	1,1-1,2

	Кожкарман 
	Кожа свиная подкладочная 

барабанного крашения
	0,9-1,0

	Подкладка под  союзку, голенища, клапан
	М-л многослойный дублированный ламинированный

 (сетка) 
	

	 Межподкладка под союзку,

задинку, берцы
	Термобязь
	


1.6 Детали низа соответствуют требованиям, указанным в таблице 3.
	Наименование

 деталей
	Метод крепления
	Материалы
	Толщина, мм

	Подошва 
	Клеевой
	РЕЗИНА
	-

	Стелечный узел 
	Клеевой
	Картон стелечный обувной 

	2,0+_0,2

2,0+-0,2

	Задник
	Клеевой
	Термопластический материал с 2-х сторонним клеевым покрытием для задников
	1,3±0,05

	Подносок
	Клеевой
	Термопластический материал с 2-х сторонним клеевым покрытием для подносков
	1,20 ±0,05

	Вкладная стелька 
	Клеевой
	материал стелечный трехслойный

	

	Фурнитура

	Шнурки обувные

длиной 1200-1300 мм
	
	Шнурки синтетические плоские с металличес-кими наконечниками 
	

	Петля  обувная G39
	
	Металл  окрашенный
	


 Таблица 3
1.7.  Петли  должны быть окрашены.
1.8  Шнурки синтетические плоские, круглые с наконечниками или круглые с наполнителями и наконечниками длиной 120-130 см.
1.9.Детали заготовки должны быть скреплены особо прочными нитками из синтетических и  хлопчатобумажных волокон.
1.10. Прочность ниточных креплений деталей заготовок должна соответствует нормам, указанным в таблице 4:
Таблица 4
	         Материал      

        заготовки
	Разрывная нагрузка на 1 см длины шва по каждому образцу, Н/см , не менее

	
	при 1-ой строчке
	при 2-ух строчках
	при строчках более 2-ух

	Кожа хромового дубления гидрофобная 
	85
	115

факт 164-166
	145


1.11. Прочность крепления деталей низа с верхом из обуви соответствует  нормам, указанным в таблице 5:
Таблица 5
	Наименование
	Метод крепления деталей низа и
	Прочность

	материала
	наименование скрепляемых деталей
	крепления

	подошвы
	
	каждого образца.

	
	
	Не менее

	Формованная
	Клеевой
	

	подошва из  резины 
	подошва с заготовкой
	45



	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


1.12.Подноски в обуви должны быть стойкими. Общая деформация подноска из термопластического материала в обуви не превышает 1,0 мм;                                                                                                                          1.13.Задники в обуви должны быть стойкими во всех частях, кроме верхней, на расстоянии не более 20 мм от верхнего края задника и в крыльях на расстоянии не более 30 мм от концов. Общая деформация жесткого задника не превышает 1,0 мм;                                                                                                                              1.14. Норма гибкости обуви не более (клеевой)  - 125 Н/см.;                                                                                             1.15.Масса полупары обуви исходного размера, не  более массы образца эталона, утвержденного в установленном порядке, умноженной на коэффициент 1,08 г. п/пара)                                                      
1.16. Модель, номер контролера ОТК, знак «Ст», размер, дата изготовления (месяц, год), обозначение ТНПА проставляются в верхней части голенищ, на подблочнике или на ярлычке, пристрачиваемом на подкладку клапана, товарный знак проставляется на отделке клапана горячим тиснением через фольгу или без. Размер, полнота проставляются в геленочной части подошвы контрастной несмываемой краской или формируются в процессе литья подошв в пресс-форме. Порядок размещения реквизитов соответствует образцу-эталону. Пиктограммы и символы нанесены на 1 полупару обуви. Обувь упакована попарно в потребительскую и транспортную тару- картонные коробки для обуви из микрогофрокартона; ящики из гофрированного картона. На торцевой поверхности потребительской тары (коробок, коробов) прикреплена этикетка с нанесением регламентируемых реквизитов. Картонные ящики с упакованной обувью оклеены по периметру контрольной лентой с оттиском товарного знака.

Обувь должна быть упакована в потребительскую и транспортную тару. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение»;

Товар должен быть новым, не бывшем в употреблении.

Проверка соответствия.

Для проверки соответствия качества поставляемой продукции и обеспечения единообразия поставляемого форменного вещевого имущества до осуществления поставки победитель закупки в период заключения контракта обязуется предоставить Заказчику образец-эталон товара. Для этого представитель Поставщика приезжает на место нахождения Заказчика для замеров и в течение 3 рабочих дней направляет образцы товара Заказчику. Поставщик вправе приступить к изготовлению продукции только в случае, когда образцы будут утверждены Заказчиком. В процессе проведения экспертизы предоставленный образец Товара может быть неисправимо испорчен или уничтожен.

Физико-механические свойства основных материалов подтверждаются надлежаще оформленными результатами лабораторных испытаний (от производителя материалов или аккредитованной испытательной лаборатории (центра)) в составе НТД при представлении на утверждение образцов-эталонов, контрольных образцов.
Срок и условия оплаты: оплата товара производится после подписания Заказчиком товарной накладной и Акта приема-передачи товара путем безналичного перечисления на расчетный счет Поставщика денежных средств в течение 15 дней.
